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	1  项目背景
	2  项目来源
	3   标准制定工作概况
	6)2021年7月：评审阶段，召开标准评审会。专家对标准送审稿及其它送审材料进行评审，给出评定建议。
	7)2021年8月：根据评审会专家评定建议，根据专家意见对标准（送审稿）进行修改完善，形成标准（报批稿）

	4  标准编制原则、主要内容及确定依据
	5  标准先进性体现
	应采用三维设计软件对炭罐的空间、数据进行排版设计。
	应采用CAE软件对炭罐的受力情况及可靠性进行分析与设计。
	说明：具有自主研发设计的能力，在研发环节考虑产品的关键性能，提升产品的耐用性。 
	尼龙塑料、炭粉、无纺布、海绵等原材料不含有石棉，其它有害元素不得超过以下规定的限量要求：Pb≤100
	尼龙的拉伸强度≥125 MPa，冲击强度≥7 KJ/m2，弯曲强度≥80 MPa，硬度≥90 HR。
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