




高精细度
涛涛门框采用大吨位的液压机制作而成，

垂直平整、光洁有型，杜绝了传统滚花机

一直无法解决的“月亮弯”现象

一次性冲压成型
解决了安装时候门框与墙体的不垂直、大

缝隙的现象。同时此工艺避免了门框的接

缝不平整、缝隙过大缺点，使整体门框整

体如一。

大吨位门框压花机



一次成型
通过数控操作，对于每一个折弯程度有一

个合理的控制，确保工程门有完美的R角，

且保证工程门整体防盗指数。
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整板钣金工艺演示



大尺寸板材一体成型





















水性漆















谢谢品鉴！

更多动态请扫二维码关注我们


